












/п - предел допускаемой основной погрешности поверяемого манометра выраженный

в процентах от диапазона.

Примечание. Критерии достоверности и параметры поверки согласно МИ 187-Вб

кГСИ. Критерии достоверности и параметры методик поверки> и МИ 1В8-86 кГСИ.
Установление значений параметров методик поверки).

5.3.5. При выборе образцовых средств для определения погрешности поверяемого ма-

нометра должны быть соблюдены следующие условия:
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гле Д, - предел допускаемой абсолютной погрешности обрtвцового прибора, контро-

лирующего входной параметр при давлении или разрежении, равном верхнему преде-

лу измерений поверяемого манометра, кПц VIPa;

Pnuo- верхний предел измерений (или диапазон измерений для манометра) поверяе-

мого манометра, кПа; МРа;

ар, Уп - тоже, что в 5.3.4

5.3.6. Перед определением основной погрешности должны быть соблюдены требова-

ния п. 4.2 и, в случае необходимости, откорректировано значение цифрового отобра-

жения, соответствующее нижнему предельному значению измеряемого параметра.

эта корректировка проводится после подачи и сброса измеряемого параметра, равно-
го:

- для манометров давления-разреrItения - 50 - 100 О/о ВеРХНеГо предела измерений из-

быточного давления;

- для манометров абсолютного давления после выдерrttки их в пределах от 0 до 10 %

верхнего предела измерений;

- для остальных манометров - 80 _ 100 О% верхнего предела измерений.

При периодической поверке в случае совмещения проверки герметичности с подачей

давления (разрежения) перед корректировкой цифрового отображения давления вы-

держка проводится при давлении (разрежении) в соответствии с п. 4.2.7.

5.з.7. основную погрешность определяют при пяти значениях измеряемой величины,

достаточно равномерно распределенных в диапазоне измерений, в том числе при зна-

чениях измеряемой величины, ооответствующих ни;ltнему и верхнему предельным

значениям . Интервал между значениями измеряемой величины не должен превышать

30 О/о ДИаПаЗОНа ИЗМеРеНИЙ.

ОсновнуЮ погрешноСть опредеЛяют прИ значениИ измеряемоЙ величины, ПОЛl'ченной

при приближении к нему как от меньших значений к большим, так и от больших к

меньшим (при прямом и обратном ходе).

перед ловеркой при обратном ходе манометр выдер}кивают в течение 1 лluн под воз-

действием верхнего предельного значения измеряемого параметра.

щопускаетс;гвыдержку манометра давления-разрежения проводить только на верхнем

пределе измерений избыточного давления.
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- абсолютную погрешность манометра 1АП) определяют как максимzшьное из значе-

ний во всех поверяемых точках

Ап :-u* Ап-...., Ап- .....

-вычисляют основную приведенную погрешность манометра по формуле

уп :Ап l Pnrn x 100

5.4Определение вариации

5.4.1 Вариацию показаний определяют в каlttдой поверяемой точке диапазона показа-

ний, кроме значений, соответствующих нижнему и верхнему предельным значений по-

казаний, по данным полученным при определении основной погрешности.

5.4.2Вариацию показаний (|в) определяет. Как максимальное значение из вычислен-

ных в каждой поверяемой точке по формуле

lр -р l

TB:#xl00%l ,au*

5.5 Результаты поверки приборов

5.5.1 Манометр признают годным, если на всех поверяемых точках модуль основной

погрешности показан ий |п. 2/* * |7l, .д. /к - абсолютное значение отношения

контрольного допуска к пределу допускаемой основной погрешности

/к - 0,8 при выпуске манометров из производства;

1/к - 0,92 при последующей поверке.

5.5.2 Манометр признают негодным, если хотя бы в одной поверяемой точке модуль

основной погрешности показаний|п'7* * lIl,

6 ОФОРМЛЕНИЕ РВЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1 ЕслИ манометР по результатам поверКи признан пригодным к применению, то на

него или техническую документацию(паспорт) наносится поверительное клеймо или

выдается <<Свидетельство о поверке) в соответствии с Пр 50.2.00б._94.

6.2 Вслиманометр по результаru'* поuaрои признан непригодным к применению, пове-

рительное клеймо гасится или выдается <свидетельство о поверке) аннулируется,

Ь",п"aцuuaтся <Извещение о непригодности) в соответствии с ПР 50.2.006.-94 или де-

лается соответствующая запись в технической документации. Манометры к дальней-

шей эксплуатации не допускаются.Ф
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